Partnersky prispévek _

Zakladnim predpokladem pro
uspésnou digitalizaci vyroby je
vybrat si spolehlivého partnera,

rika Martin Krystian, generalni feditel mlékarny OLMA, a. s.
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Mnoho firem se pustilo do automatizace a digitalizace vyroby. Obdobi poslednich dvou let bylo pro

nékteré podniky narocné predevsim v ramci covidové pandemie a naslednych dopadud. Manazeri musi

resit kraceni nebo zastaveni investic, peclivé urcuji cile a vyhodnocuji ndvratnost projektd. Jednim

z vyznamnych zakaznikd spolecnosti Compas automatizace, spol. s r. o. (dale jen Compas), ktery se

digitalizaci rozhodl vylepsit procesy v oblasti sledovani efektivity vyrobnich linek, je predni cesky vyrobce

mléka a mlécnych vyrobkl OLMA, a. s. (ddle jen OLMA). Na to, proc si vybrali za partnera spolecnost
Compas, jsme se zeptali Martina Krystiana, generalniho feditele spolecnosti OLMA.

Pane fediteli Krystidne, z jakych
davodu se spolec¢nost OLMA roz-
hodla digitalizovat vyrobu a vy-
robni procesy?

Kvalita, poctivost, snaha posunout hranice dobré-
ho najesté lepsi, to je motorem, ktery nas pohani
kupredu. Takze zména je pfirozenou a neustalou
soucasti nasi prace. Proto i volba dalsi digitaliza-
ce je cilem spolecnosti OLMA, jak zlepsit interni
procesy v oblasti sledovani efektivity vyroby
a véech dilezitych linek s vazbou na okamzité
hlaseni poruch do systému udrzby. Digitalizace
vyroby vyrazné zkrati procesy planovani, sledo-
vani, vyhodnocovani, a tim zvySime efektivitu,
produktivitu a flexibilitu vyrobniho podniku. Vy-
znamnym piinosem bude také zkraceni procest
v rdmei zavadéni novych vyrobki do vyroby.

Proc jste si vybrali za dodavatele
spole¢nost Compas?

Compas ma kompletni feSeni digitalizace dav-
kovych vyrob MES systémem COMES, obsahu-
jici vSechny potfebné funkce s moznosti jejich
postupné implementace. Velmi cenné bylo
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mnozstvi vyznamnych referenci a regionalni refe-
rence Compasu v oblasti potravinarskych vyrob,
napr. Nutrend v Olomouci a Mondeléz v Opave.
Dale rovnéz dobré zkusenosti klientd v ramci po-
skytovani podpory dodanych feseni v davkovych
vyrobach a skoleni uzivatelli. Vyuzivame nyni dvé
zakladni oblasti funkci, reprezentovanych modu-
ly COMES OEE a COMES Maintenance.

Co vam prinese COMES OEE?
Pomoci COMES OEE chceme zlepsit interni pro-
cesy v oblasti sledovani efektivity vyroby a vyuziti
kapacit vSech dleZitych linek s vazbou na od-
ménovani pracovnikd odpovédnych za vyrobu
audrzbu zarizeni. COMES OEE monitoruje vyrobni
procesy a poskytuje informace pro potfeby rozho-
dovanivrealném ¢ase. Je icinnou podporou pro
vyrobni tym k dosazeni co nejlepsich vysledka.

Druhou oblasti je fizeni G4drzby

s COMES Maintenance. Co ocCeka-
vate od jeho zavedeni?

COMES systém fizeni a sledovani udrzby by mél
prinést okamzité hlaseni poruch a pozadavki

na udrzbu, planovani udrzby, evidenci a historii
oprav strojil, zafizeni a dalSich prvk(i majetku
spolecnosti. Viytvorime strukturu vyrobnich pro-
stredkl véetné pristupu k jejich dokumentaci
a evidenci nahradnich dild. Zavedeme systém
preventivni a prediktivni udrzby.

Mate potiebu vSechny procesy
vyroby integrovat?

Zatim je naSim cilem uvést do praktického pou-
Zivani oba objednané moduly pro fizeni vyroby
audrzby. Integrace dalSich funkci bude otazkou
zkuSenosti s praktickym pouzivanim systém,
které mohou ukazat nové potfeby fizeni proces(
a vyménu informaci, napr. planovani kapacit,
oballi u rychloobratkovych miéénych vyrobkd.

Jaké ocekavate dopady v ramci di-
gitalizace na pracovniky vyroby?
V soucCasné dobé jsme vimplementacni a testo-
vaci fazi projekt(, je predéasné vyhodnocovat.
Cilem je zpresnit sledovani a pinéni plant vyro-
by a skutecné efektivity linek a zvySovani vyuziti
pracovnich ¢ast linek.
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Vyuziji pfilezitosti, ze se Vas, pa-
ne fediteli Krystiane, mohu ze-
ptat, jaky vyrobek z produktové-
ho portfolia mlékarny OLMA je
pro Vas ,,TOP* a jaké dalSi vyrob-
ky byste nam zakaznikdm dopo-
rucil ochutnat.

AsinejzajimaveéjSi a nejpodstatné;jsi udalosti z po-
hledu produktového portfolia bylo v roce 2021
zahajeni vyroby a uvedeni na trh tvarohového
misu pod ikonickou znackou MiSa. Pustili jsme
tohoto legendarniho medvidka z mrazaku i do
lednice. Myslim, Ze se tam vyborné hodi, a podle
nad$enych reakci zakaznik( je skute¢nym misem
a prodejnim bestsellerem. VZdyt jsme také pro
néj pripravili horu toho nejlahodnéjSiho tvarohu
z regionalniho miéka nejvySsi kvality. Extra vyso-
ky obsah tvarohu 70 % je dopInén jen Cerstvou
smetanou a trochou cukru. Vyrabime i variantu
s Coko vrstvou na dné kelimku - vynikajici kom-
hinace a nové aktualné pribyly i verze s merunkou
avisni. Misu prodavame teprve par mésictia jsem
vstupli na trh, jaky jsem zazil. Velice dékujeme
véem zakaznikdim za jejich podporu a véfim, Ze
si tvarohového MiSu dlouhodobé oblibi, stejné
tak jako jeho ,zmrzlého® brasku. Za posledni
rok jsme vSak novinek uvedli na trh nespocCet.
Excelentni Olomouckeé tvarohy v kelimku z nové
vybudované tvaroharny v Olomouci, jedinecny
Delikatni puding zcela bez é¢ek, unikatni trivrstvé
dezerty Radost, Stésti, Pratelstvia Laska, ovesné
produkty Green Day, tvarohovy dezert Olmanek
- vyjimec¢ny Cistym slozenim, vysokym obsahem
tvarohu alahodnou chuti, Proteinové jogurty s vy-
sokym obsahem bilkovin a jogurty Florian Active
- bezprecedentni, ultimativni jogurty nemajici
obdobu v nutricnim slozeni. Novinkou je také
pravy BIO kefir fermentovany tradic¢ni metodou
pomoci kvasinek z kefirovych zm.

Jak Compas fesi digitalizaci
vyroby ve spolecnosti
OLMA?

Na to i dalsi dotazy v rdmci dodanych produktd
asluzeb odpovi Roman Brazda, vedouci projek-
ti Compas automatizace, spol. ST. 0.
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Jaké systémy jste spolecnosti OL-
MA nabizeli?

Na zékladé poptavky vybérového fizeni jsme
nabizeli na$ vyrobni informacni systém COMES
skoncepty COMES OEE a COMES Maintenance,
které feSi zakaznikem pozadovanou funkénost.
COMES bude implementovan v obou vyrobnich
zavodech v Olomouci a Zabrehu na Morave.

Jak probihala u zakaznika OLMA
implementace sbéru dat a vy-
hodnocovani OEE?

Zacatkem roku 2022 jsme spolecné se zakaz-
nikem stanovili fesitelsky tym, dohodli vzajem-
nou soucinnost a harmonogram implementa-
ce. V realizacnim tymu mame i zodpovédné

kteri poskytuji nezbytnou infrastrukturu a roz-
hrani na ERP.

Inzenyri Compas fesi celkovy MES koncept,
zpracovani projektu elektro pro pripojenilinek,
montazni prace, implementaci konceptl CO-
MES a samoziejmé Fizeni projektu.

V priibéhu ledna jsme spolecné se zakazni-
kem provedli analyzu pripojeni signall z linek,
zpracovali jsme projekt elektro pripojeni linek,
pripajili jsme HW signaly pilotni linky, vyspecifi-
kovali jsme potrebna data pro Ciselniky systému
(prostoje, neshody, smény, uzivatelé, normy, ma-
teridly, ...), zpracovali jsme specifikaci pozadova-
nych zakaznickych Uprav. Vyhodou byly i pred-
chozi zkusenosti OLMA se shérem dat plvodniho
systému, ktery se OLMA rozhodla nahradit.

Zadny uZivatel
piihlaeni ke
stroji
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Realizace probiha rychle, v unoru Compas
instaloval a zprovoznil COMES na virtualnim
serveru zakaznika a implementoval dohodnuté
zakaznické Upravy. Nasledné byl spustén MES
COMES na pilotni lince. V bfeznu probéhlo pri-
pojeni zbyvajicich linek, pfipadné upravy na
zékladé zkuSenosti z pilotni linky a spuSténi
COMES OEE na zbyvajicich linkach.

Neékolik priklad( aktudlné zpracovavanych
zékaznickych funkénosti ukazuje tvodni ob-
razovka operatorského terminalu, stanoveni
krok{ vyroby a nastaveni komunikace s ERP
systémem.

A co implementace fizeni Gdrzby?
Implementace COMES Maintenance je plano-
vana od biezna 2022 a bude probihat formou

workshop, na kterych budeme uzivatele po-
stupné seznamovat se systémem a spolecné
budeme funkce konfigurovat a nastavovat
dle pozadavk( OLMA. Vzhledem k tomu, Ze
budeme nahrazovat papirovou evidenci, im-
plementace bude vyzadovat i pfipravu dat na
strané zakaznika. Vlyuzijeme jiz funkcni koncept
COMES OEE a data o pfipadnych poruchach
vyrobnich linek pouzijeme jako vstup pro au-
tomatické generovani pozadavki na udrzbu
v COMES Maintenance. Takze vyuzijeme vyhod
a vzajemnych synergii pouziti obou koncept(
COMES. ]

Rozhovor pripravila: Romana Prokopova,
vedouci marketingového oddéleni,
Compas automatizace, spol. sr. 0.

Co jsou to moduly a koncepty COMES?

Jadro feseni Digitalni tovarny Compas, MES/MOM systém COMES, je tvofen moduly
a koncepty. Jedna se o konfigurovatelné aplikace, modularné feSici standardni
Glohy pro planovani a pruzné recepturové fizeni vyroby, sbér technologickych veli-
cin, fizeni jakosti, intra-logistiky a adrzby. Koncepty je mozné instalovat postupné
podle potfeb podniku, automaticky se propojuji formou ,puzzle* a jejich spojeni
pridava uzivateli funkce navic. V komplexniinstalaci umoznuji pIné digitalni Fizeni
vyroby tovarny pro davkové/Sarzové i diskrétni/sériové vyroby.

&4 COMES APS umoziiuje operativni rozvrhovani a digitalni pfidélovani

vyroby.

&8

COMES HRM obsahuje funkénosti fizeni lidskych zdroju ve vyrobé.

=82 COMES Batch slouZi pro pruzné recepturové fizeni a dokumentovani

procesni ¢asti vyroby.

Jall  COMES OEE je systém fizeni vyroby, monitoringu a vyhodnocovani KPI

v realném case.

B COMES Historian slouzi pro sbér a archivaci veli¢in a jejich zobrazeni
v trendech pro optimalizaci prdbéhu technologickych procesu.

COMES LAB je koncept pro fizeni laboratore a kvality davkové vyroby.

surovin po sklad vyrobkda.

i3
A COMES WMS je kompletnim FeSenim interni logistiky tovarny od skladu
7

COMES Maintenance pomaha fizeni 4drzby podniku.

Pro dotazy nebo prezentaci MES systému COMES nas kontaktujte na: +420 567 567 111,
info@compas.cz. Vice informaci ziskate také na strankach www.comes.eu, www.oee.cz.

30

Dodavatel digitalizace

Spole¢nost Compas zvitézila
koncem roku 2021 ve vybéro-
vych fizenich na dodavku infor-
macnich systému pro sledovani
celkové efektivity zarizeni vy-
roby a fizeni ddrzby do mléka-
ren OLMA.

Spole¢nost Compas automatizace,
spol. s r. 0., plisobi na trhu automati-
zace od roku 1990, na trhu vyrobnich
informacnich systémua od roku 2003.
V roku 2008 ziskala za své feSeni
komplexni digitalizace tovarny (tehdy
nazyvané Elektronické fizeni vyroby)
cenu za IT projekt roku. V soucasnosti
je predni ceskou inzenyrsko-dodava-
telskou spolecnosti pro automatizaci
vyrobnich technologii a realizaci vy-
robnich informacnich systémua podni-
ka (MES/MOM). V soucasnosti Compas
i konstruuje a dodava stroje a vyrobni
linky s roboty. VSechny aktivity Com-
pas spojuje jednotnym funkénim fe-
Senim a dodava integrované feseni
digitalizace s nazvem Digitalni to-
varna Compas pro davkové vyroby.
Toto nadcasové feSeni, které je ové-
feno mnoha referencemi v davkovych
vyrobdch, integruje systémy tovarny
od ekonomické drovné ERP pfes au-
tomatizaci az po technologie s roboty
do jednoho funkcné i datové provaza-
ného celku, predstavujiciho digitalni
nervovy systém tovarny. Ekonomické
vysledky a silny inZenyrsky tym Com-
pasu vytvafi pro vyrobni podniky i do-
davatele technologii predpoklady pro
dlouhodoba obchodni partnerstvi.
Compas je od roku 1995 Siemens
Partner divize Automatizace, od ro-
ku 2008 je vyvojarskym partnerem
spolecnosti Microsoft a v sou¢asnosti
i obchodnim partnerem prednich vy-
robct robotd, které implementujeme
jako nahradu lidské préce, zvyseni vy-
konu technologii i jakosti vyroby.

COMPAS

AUTOMATIZACE

- PRUMYSLOVA AUTOMATIZACE
- VYROBA STROJU A ROBOTIKA

- VYROBNI INFORMACNI SYSTEMY

www.SystemOnLine.cz
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