by Zora dokazala zajistit dosta-
te¢nou produkci ¢okoladové
hmoty, byla do Olomouce sou-
stfedéna vyrobni technologie
hned z nékolika zrusenych provozoven.
Zvysené naroky na vyrobni kapacitu ne-

zbytné vyZadovaly zbudovat také novy sys-
tém automatizovaného fizeni vyroby.

Uplna automatizace vyrobniho procesu
nabyva v potravinarstvi stale vétsi vyzna-
mu. Diky Gspésnému nasazeni automati-
zace je nejen mozné zvysit produktivitu
vyroby, ale automatizace je také jedina
mozna cesta, jak splnit neustale rostouci
pozadavky na jakost potravinarskych pro-
duktl. Naroky na jakost vyplyvaji z plat-
nych predpistl EU zabezpecujicich ochranu
spotfebiteld.

Zakladem je Simatic S7
Jednou z kli¢ovych soucasti nové vybudo-
vané technologie je automatizacni systém
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PIné integrovana automatizace zalozena na komponentech
Siemens se stala zakladem nedavno dokonceného systému
fizeni vyrobniho procesu ¢okoladovych hmot v podniku Zora
Olomouc. Zora, ktera je soucasti nadnarodni spole¢nosti
Nestlé, zajiStuje v rdmci koncernu produkci ¢okolddové hmoty
pro celou stfedni Evropu. Spolecnost Nestlé koncentrovala do
Olomouce vyrobu hned z nékolika zrusenych provozi v CR,
Polsku a v Madarsku. Slo o jednu z viibec nejvétsich investi¢-

nich akci v CR.

fizeni (ASR), ktery na béazi automatizac-
nich komponent Siemens navrhla spolec¢-
nost Compas Automatizace ze Zdaru nad
Sazavou, certifikovany Solution Provider
firmy Siemens. Zdkladem zvolené koncep-
ce ASR je nasazeni moderniho Fidiciho sys-

tému typu Simatic S7 ve spojeni s vizualiza-

ci WinCC a recepturovou nadstavbou.

Vlastni vyrobni linky v zavodé Zora jsou
slozeny ze tii ¢asti: ze zasobnik( surovin
spojenych se systémem davkovani, z tech-
nologie valcovny a z ¢asti zabezpecujici
vlastni hnéteni (konzovénfi) cokoladovych
hmot.

Suroviny se skladuji ve velkoobjemovych
zasobnicich s moznosti jejich automatic-
kého doplriovani. U sypkych materidld,
jako je napftiklad cukr, se surovina doplriu-
je pomoci pneumatické dopravy hmoty.

U tekutych surovin, ke kterym patfi kaka-
ové maslo, se pracuje za pomoci Cerpa-
del. Odméfena mnozZstvi surovin nasledné

putuji do valcovaciho zafizeni, které z nich
vytvoli sypkou kakaovou hmotu. Ta se
pomoci pasovych dopravnikt prepravu-
je do tzv. pétivélcd, kde probiha rozmél-
néni veskerych kouskd na zcela jemnou
smés. Vznikla smés putuje pomoci dalsich
dopravnik( do hnétacd, které se odborné
nazyvaji konze.

Zde za dlikladného hnétenfi a soucasné-
ho davkovani dalSich surovin (napfiklad
kakaového masla) vznika ¢okolddova hmo-
ta. Tento vysledny produkt se pneumatic-
ky dopravuje pomoci tzv. Molch systému
do zésobnikd naslednych vyrobnich linek
nebo se odvazi do dalSich zpracovatelskych
podnikd v rdmci Nestlé.

Specifika SarZzové vyroby

Vyroba v Zora Olomouc se fadi k tzv. vice-
produktovym SarZovym technologiim. Je
nutné zddraznit, Ze automatizace u Sarzové
orientované vyroby je od po¢atku mnohem



naro¢néjsi nez u kontinualnich vyrobnich
procest.

Komplexni feseni automatiza¢niho
systému fizeni v Zora Olomouc se sklada
z nékolika komponent. Jak jiz bylo fece-
no, zékladem spolehlivého Fizeni vyrob-
ni technologie i jednotlivych stroji je
PLC Simatic S7 ve spojeni s komfortnim
ovladanim automatizace z operatorskych
stanic WinCC, lokalnim ovladanim tech-
nologii pomoci operétorskych panell
MP 270, fizenim elektrickych pohon(
(Masterdrives CBP2) a jejich parametriza-
ci a v neposledni fadé sbérem a archivaci
technologickych veli¢in i provoznich dat.

Nestlé zvolilo koncepci zaloZenou na
komponentech firmy Siemens. Koncept vy-
chazi ze Simatic S7, pficemz pro pfipojeni
a fizeni ¢idel a akénich ¢len( se pouzivaji
predevsim vykonné procesni kontroléry
fady Simatic S7 416 a 414 s centrdalni i de-
centralni vystavbou vstupd a vystup(.

Cely Fidici systém technologie vyroby ¢o-
koladovych hmot v souc¢asnosti kontroluje
dvé vyrobni linky s mnoha specializovany-
mi potravinarskymi stroji.

Pro zajisténi pohonu modernizova-
nych konzi instaloval Compas vykonné,
momentové fizené ménice fady Siemens
Masterdrives CBP2, protoze pocatek hnéte-
ni cokolddové hmoty klade michadlu konze
znacny odpor, nebot’jde o sypkou hmotu
s velkou viskozitou. Po snizenf viskozity se
otacky konzi postupné zvysuji az do stavu
relativni tekutosti ¢cokoladové hmoty.

W Zdsobniky tukd, jedné z hlavnich surovin

Vy3§i Groveri ASR je tvoFena vizualiza&ni
Urovni WinCC, s architekturou typu klient —
server. Na klientskych PC se zobrazuji jed-
notlivé funkce vizualizace, ovladani, tvorby
protokoll, zdznamU, mimotadnych stavd
a poruchovych hlaseni, fizeni pribéh,
sprévy receptur, SarZovych procest atd.

InZenyrské FeSeni projektu

Jak ndm fekl zdstupce spole¢nosti Compas
Automatizace Ing. Vlastimil Braun, vytvofit
sofistikovany systém ASR je velmi naro¢-
ny inZzenyrsky tkol. Kvalitni zpracovani
automatizace Sarzového systému vyza-
duje analyzu vyrobnich krokd, které dana
technologie umozZnuje v€etné feSeni vsech
vyjimecnych stavl. Rozsah inzenyrskych
praci je ve srovnani s kontinualnim proce-
sem nékolikanasobny. InZenyring zacina
vytvorenim zadani, které obsahuje mnoho
dokumentt specifikujicich, jaké pozadav-
ky mé ASR splfiovat ve svych jednotlivych
funkcich. Funkce musi byt testovatelné,
aby bylo moZné jejich dokumentované
ovéreni.

Programovani celé aplikace je velmi roz-
sahly ukol. Prace byly ovSem usnadnény
skutecnosti, ze prostfedky zvoleného auto-
matizacniho systému Simatic S7 umoznuji
paralelni praci na projektu nékolika progra-
matordm soucasné. To zajistuje konzisten-
ci celého vyvoje konkrétni aplikace. Po vy-
tvoreni konfigurace softwarovych moduld,
vizualizace, receptur i dalsich aplika¢nich
softwarovych funkci nastava velmi ddleZita

PROJEKT ..

W Vdlcovaci stroj — pétivdlec

etapa testu, které prokazuji dosazeni sho-
dy se zadavacimi specifikacemi.
Vyznamnou Ulohu pfi vytvareni feseni
ASR hraje tésné spoluprace dodavatele fe-
Seni's budoucim uzivatelem, protoZe cely
realizacni tym se sklada ze specialist(i na
technologii, ASR, organizaci vyroby atd.
Jinymi slovy, neexistuje odbornik, ktery
by se dokonale vyznal v celém rozsahu
problematiky a mohl by z tohoto titulu glo-
béalné rozhodovat o feseni. Proto je analyza
podobné slozitého projektu spojend s vy-
tvofenim vlastnich zadavacich a realizac-
nich specifikaci mimofradné naro¢na na ty-
movou komunikaci a vyZaduje mimoradné
nasazeni viech zt¢astnénych stran.

Investice se vrati

Sofistikované automatiza¢ni systémy fizeni
Sarzovych procestl pfinaseji uzivateliim
mnoho vyhod, jakymi jsou pruznost ve
zméndch vyrobniho sortimentu, ochra-
na investic vloZzenych do automatizace,
moznost planovani vyrobniho procesu,
optimalizace vyrobni technologie formou
trasovani a statistického porovnavani jed-
notlivych Sarzi, dosazeni shody s pozadav-
ky na kvalitu, dokumentovatelnost vyroby
a mnoho dalsich vyhod.

Nasazeni $pickovych automatiza¢nich
prostfedkd vsak nemusi vzdy dosdhnout
optimalnich vysledkd, pokud se soucasné
neuskutecni dokonala analyza moZnosti
technologie a nedoceni se inzenyrské zpra-
covani projektu. Vyhody, které dokonale
feSena automatizace SarZzovych proces(
svym uZivateldm pfinasi, vsak vlozené usili
mnohondsobné vrati v ispésné produk-
cijustin time, v Sirsim portfoliu produktl
pruzné reagujicim na pozadavky trhu bez
nutnosti vytvaret nadmérné zasoby. [ ]
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